
A D V A N C E D  D E M O L I T I O N  E Q U I P M E N T

12 MODELLE HYDRAULIKHÄMMER VON 100 BIS 4150 KG

FÜR BAGGER VON 1 ~ 55 TONNEN

FX SERIES



variabele Schlagzahl

längere Lebensdauer durch spezielle Härtung

aus HARDOX Stahl

das überdimensionierte interne Ventilsystem ist 10 bis 15 %
effizienter als andere Ventilsysteme. Ihr Vorteil: Der Hammer 
wird weniger erhitzt und hat eine höhere Schlagkraft

weniger Lärm (Schallschutzgehäuse)

grössere Einzelschlagenergie durch längeren Schlagweg

absorbiert Rückschlagenergie vom Hammer 
verlängert die Lebensdauer vom Bagger

automatische Schmieranlage (Optional)

Heavy Duty 
Gehause

Auto-Lube
Schmiersystem

Vibrations Dämpfer

Schlagkolben

Grosseres Ventil

Grösseres Gas
Raum

A

A

kkumulator

Schallschutz

Frequenz Ventil

überdimensionierte Sperrachse garantiert lange Lebensdauer

Meissel

Akkumulator absorbiert Druckschwankungen und erhöht die Effizienz
des Hammers = weniger Belastung an den hydraulischen Komponenten

garandiert grössere Einzelschlagenergie

Sperrachse
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*SPECIFICATIONS IN THIS BROCHURE ARE SUBJECT TO CHANGE WITHOUT NOTICE

A D V A N C E D  D E M O L I T I O N  E Q U I P M E N T

(*) Die oben genannten Gewichte beinhalten das Durchschnittsgewicht einer Bagger-Anbauplatte.
(1) Empfohlene Bagger/Anbauteil Kombination.


